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Pracownia technologii i konstrukcji mechanicznych 

Dział 

programowy 

Tematy jednostek 

metodycznych 

Wymagania edukacyjne Uwagi o 

realizacji 

 Etap 

realizacji 

I. Obróbka 

ręczna części 

maszyn i 

urządzeń 

1. Trasowanie - określić proces trasowania, 
- dobrać narzędzia, przyrządy i materiały 

niezbędne do wykonania trasowania, 

- zorganizować stanowisko do trasowania 
- przygotować powierzchnie półfabrykatu 

do trasowania, 
- wykonać trasowanie na płaszczyźnie, 
- zastosować środki ochrony 

indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania trasowania, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
trasowania. 

- skontrolować poprawność naniesionych 
linii traserskich, 

- wykonać trasowanie przestrzenne. 
 

Klasa II 

  

2. Piłowanie - określić proces piłowania, 
- rozróżnić narzędzia wykorzystywane do 

piłowania, 

- dobrać narzędzia, przyrządy niezbędne 
do wykonania piłowania, 

- zorganizować stanowisko do piłowania, 
- wykonać proces piłowania, 
- skontrolować poprawność wykonania 

piłowania, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania piłowania, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
piłowania. 

- uzasadnić dobór pilnika do wykonania 
piłowania, 

- wykonać piłowanie z zachowaniem 
wymiarów i kształtu przedmiotu 
zgodnych z rysunkiem wykonawczym. 

 Klasa II 

3. Ścinanie, 

przecinanie, 

wycinanie, cięcie 

- określić procesy ścinania, przecinania, 
wycinania, cięcia, 

- rozróżnić narzędzia, przyrządy i 
urządzenia wykorzystywane do 
wykonania ścinania, przecinania, 
wycinania, cięcia, 

- dobrać narzędzia, przyrządy niezbędne 

 Klasa II 
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do wykonania ścinania, przecinania, 
wycinania, cięcia, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
ścinania, przecinania, wycinania, cięcia  

- wykonać operacje ścinania, 
przecinania, wycinania, cięcia, 

- skontrolować poprawność wykonania 
operacji ścinania, przecinania, 
wycinania, cięcia, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania ścinania, przecinania, 
wycinania, cięcia, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
ścinania, przecinania, wycinania, cięcia. 

- uzasadnić dobór narzędzi do wykonania 
ścinania, przecinania, wycinania, cięcia, 

- zaplanować wykonanie operacji 
wycinania i cięcia. 

 

4. Skrobanie, 

docieranie, 

polerowanie 

- określić procesy skrobania, docierania, 
polerowania, 

- rozróżnić narzędzia, przyrządy i 
urządzenia wykorzystywane do 
wykonania operacji skrobania, 
docierania, polerowania, 

- dobrać narzędzia, przyrządy niezbędne 
do wykonania operacji skrobania, 
docierania, polerowania, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
operacji skrobania, docierania, 
polerowania, 

- wykonać operacje skrobania, 
docierania, polerowania, 

- skontrolować poprawność wykonania 
operacji skrobania, docierania, 
polerowania, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania operacji skrobania, 
docierania, polerowania, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
operacji skrobania, docierania, 
polerowania. 

- zaplanować wykonanie procesów 
skrobania, docierania, polerowania. 

Klasa II 

 

5. Wiercenie, 

pogłębianie i 

rozwiercanie otworów 

- określić operacje wiercenia, 
pogłębiania, rozwiercania otworów, 

- rozróżnić narzędzia, przyrządy i 
urządzenia wykorzystywane do 
wykonania operacji wiercenia, 
pogłębiania, rozwiercania otworów  

- dobrać narzędzia, przyrządy niezbędne 
do wykonania operacji wiercenia, 

Klasa II 
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pogłębiania, rozwiercania otworów  

- zorganizować stanowisko do wykonania 
operacji wiercenia, pogłębiania, 
rozwiercania otworów  

- wykonać operacje wiercenia, 
pogłębiania, rozwiercania otworów  

- skontrolować poprawność wykonania 
operacji wiercenia, pogłębiania, 
rozwiercania otworów, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania operacji wiercenia, 
pogłębiania, rozwiercania otworów, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
operacji wiercenia, pogłębiania, 
rozwiercania otworów. 

- uzasadnić dobór narzędzi do wykonania 
operacji wiercenia, pogłębiania, 
rozwiercania otworów, 

- zaplanować wykonanie operacji 
wiercenia, pogłębiania, rozwiercania 
otworów. 

 

6. Gwintowanie - scharakteryzować gwinty, 
- określić operacje gwintowania 

zewnętrznego i wewnętrznego, 

- rozróżnić narzędzia, przyrządy i 
urządzenia wykorzystywane do 
wykonania operacji gwintowania 
zewnętrznego i wewnętrznego, 

- dobrać narzędzia, przyrządy niezbędne 
do wykonania operacji gwintowania 
zewnętrznego i wewnętrznego, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
operacji gwintowania zewnętrznego i 
wewnętrznego, 

- wykonać operacje gwintowania 
zewnętrznego i wewnętrznego, 

- skontrolować poprawność wykonania 
operacji gwintowania zewnętrznego i 
wewnętrznego, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania, operacji gwintowania 
zewnętrznego i wewnętrznego, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
operacji gwintowania zewnętrznego i 
wewnętrznego. 

- uzasadnić dobór narzędzi do wykonania 
operacji gwintowania zewnętrznego i 
wewnętrznego  

- zaplanować wykonanie operacji 
gwintowania zewnętrznego i 
wewnętrznego. 

Klasa II 
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7. Nitowanie - określić operację nitowania, 
- rozróżnić narzędzia, przyrządy i 

urządzenia wykorzystywane do 
wykonania operacji nitowania, 

- dobrać narzędzia, przyrządy niezbędne 
do wykonania operacji nitowania, 

- dobrać nity, 
- zorganizować stanowisko do wykonania 

operacji nitowania, 

- wykonać operację nitowania, 
- skontrolować poprawność wykonania 

połączenia nitowego, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania operacji nitowania, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
operacji nitowania. 

- zaplanować wykonanie operacji 
nitowania. 

 

Klasa II 

 

8. Gięcie i prostowanie - określić operacje gięcia i prostowania 
- rozróżnić narzędzia, przyrządy i 

urządzenia wykorzystywane do 
wykonania operacji gięcia i prostowania, 

- dobrać narzędzia, przyrządy niezbędne 
do wykonania operacji gięcia i 
prostowania, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
operacji gięcia i prostowania, 

- wykonać operacje gięcia i prostowania  
- skontrolować poprawność wykonania 

operacji gięcia i prostowania, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania operacji gięcia i 
prostowania, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
operacji gięcia i prostowania. 

- uzasadnić dobór narzędzi do wykonania 
operacji gięcia i prostowania, 

- zaplanować wykonanie operacji gięcia i 
prostowania, 

- obliczyć długość materiału do 
wykonania przedmiotu o określonym 
kształcie i wymiarach. 

 

Klasa II 

II. Połączenia 

części maszyn i 

urządzeń 

1. Połączenia 

rozłączne 

- rozróżnić połączenia rozłączne części 
maszyn i urządzeń (gwintowe, wpustowe, 
wielowypustowe, wieloboczne, kołkowe, 
sworzniowe, klinowe, wciskowe), 

- rozróżnić narzędzia wykorzystywane do 

Klasa II 
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wykonywania połączeń rozłącznych, 

- dobrać narzędzia do wykonania 
poszczególnych połączeń rozłącznych, 

- dobrać części znormalizowane do 
wykonania połączeń rozłącznych, 

- dobrać materiały oraz elementy 
zabezpieczające dla wykonywanych 
połączeń rozłącznych, 

- wykonać połączenia rozłączne, 
- skontrolować poprawność wykonanego 

połączenia rozłącznego, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
połączenia rozłącznego, 

- udzielić pierwszej pomocy 
przedmedycznej w sytuacji zagrożenia 
zdrowia i życia, 

- zastosować środki ochrony indywidualnej 
i zbiorowej podczas wykonywania 
połączeń rozłącznych, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony 
przeciwpożarowej i ochrony środowiska 
podczas wykonywania połączeń 
rozłącznych, 

- zastosować się do znaków 
bezpieczeństwa i alarmów podczas 
wykonywania połączeń rozłącznych. 

- uzasadnić trafność doboru części 
znormalizowanych do wykonania 
połączeń rozłącznych, 

- zaplanować proces wykonania 
połączenia rozłącznego, 

- określić zagrożenia dla zdrowia i życia 
występujące podczas wykonywania 
połączeń rozłącznych. 

 

2. Połączenia 

nierozłączne 

- rozróżnić połączenia nierozłączne części 
maszyn i urządzeń (spawane, 
zgrzewane, lutowane, klejone, 
przetłaczane), 

- rozróżnić narzędzia, urządzenia i 
przyrządy wykorzystywane do 
wykonywania połączeń nierozłącznych, 

- dobrać narzędzia, urządzenia i przyrządy 
do wykonania poszczególnych połączeń 
nierozłącznych, 

- wykonać połączenia nierozłączne, 
- skontrolować poprawność wykonanego 

połączenia nierozłącznego, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
połączenia nierozłącznego, 

- udzielić pierwszej pomocy 
przedmedycznej w sytuacji zagrożenia 
zdrowia i życia, 

- zastosować środki ochrony indywidualnej 
i zbiorowej podczas wykonywania 
połączeń nierozłącznych, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony 
przeciwpożarowej i ochrony środowiska 

Klasa III 
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podczas wykonywania połączeń 
nierozłącznych, 

- zastosować się do znaków 
bezpieczeństwa i alarmów podczas 
wykonywania połączeń nierozłącznych. 

- uzasadnić dobór środków ochrony 
indywidualnej i zbiorowej stosowanych 
podczas wykonywania połączeń 
nierozłącznych, 

- zaplanować proces wykonania 
połączenia nierozłącznego, 

- określić zagrożenia dla zdrowia i życia 
występujące podczas wykonywania 
połączeń nierozłącznych. 

 

3. Połączenia podatne - rozróżnić połączenia podatne (sprężyny, 
łączniki podatne niemetalowe), 

- rozróżnić narzędzia wykorzystywane do 
wykonywania połączeń podatnych, 

- dobrać narzędzia do wykonania 
poszczególnych połączeń podatnych, 

- dobrać części znormalizowane do 
wykonania połączeń podatnych, 

- wykonać połączenia podatne, 
- skontrolować poprawność wykonanego 

połączenia podatnego, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
połączenia podatnego, 

- udzielić pierwszej pomocy 
przedmedycznej w sytuacji zagrożenia 
zdrowia i życia, 

- zastosować środki ochrony indywidualnej 
i zbiorowej podczas wykonywania 
połączeń podatnych, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony 
przeciwpożarowej i ochrony środowiska 
podczas wykonywania połączeń 
podatnych, 

- zastosować się do znaków 
bezpieczeństwa i alarmów podczas 
wykonywania połączeń podatnych. 

- uzasadnić trafność doboru części 
znormalizowanych do wykonania 
połączeń podatnych, 

- zaplanować proces wykonania 
połączenia podatnego, 

- określić zagrożenia dla zdrowia i życia 
występujące podczas wykonywania 
połączeń podatnych. 

 

Klasa III 

III. Montaż 

części maszyn i 

urządzeń 

1. Montaż i demontaż 

łożysk 

- rozróżnić łożyska (toczne, ślizgowe), 
- rozróżnić narzędzia i przyrządy 

wykorzystywane podczas montażu i 
demontażu łożysk, 

- dobrać narzędzia i przyrządy do 
wykonania montażu i demontażu 
poszczególnych łożysk, 

- dobrać materiały oraz części 
znormalizowane do wykonania montażu 

Klasa III 
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i demontażu łożysk, 

- wykonać montaż i demontaż łożyska, 
- skontrolować poprawność wykonania 

montażu i demontażu łożyska, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
montażu i demontażu łożysk, 

- udzielić pierwszej pomocy 
przedmedycznej w sytuacji zagrożenia 
zdrowia i życia, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania montażu i demontażu 
łożysk, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
montażu i demontażu łożysk. 

- uzasadnić trafność doboru materiałów 
oraz części znormalizowanych do 
wykonania montażu łożysk, 

- zaplanować proces montażu i 
demontażu łożysk, 

- określić zagrożenia dla zdrowia i życia 
występujące podczas wykonywania 
montażu i demontażu łożysk. 

 

2. Montaż i demontaż 

sprzęgieł 

- rozróżnić sprzęgła (nierozłączne, 
sterowane, samoczynne), 

- rozróżnić narzędzia i przyrządy 
wykorzystywane podczas montażu i 
demontażu sprzęgieł, 

- dobrać narzędzia i przyrządy do 
wykonania montażu i demontażu 
sprzęgieł, 

- dobrać materiały oraz części 
znormalizowane do wykonania montażu 
i demontażu sprzęgieł, 

- wykonać montaż i demontaż sprzęgła, 
- skontrolować poprawność wykonania 

montażu i demontażu sprzęgła, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
montażu i demontażu łożysk, 

- udzielić pierwszej pomocy 
przedmedycznej w sytuacji zagrożenia 
zdrowia i życia, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania montażu i demontażu 
sprzęgieł, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
montażu i demontażu sprzęgieł. 

- uzasadnić trafność doboru materiałów 
oraz części znormalizowanych do 
wykonania montażu sprzęgieł, 

- zaplanować proces montażu i 
demontażu sprzęgieł, 

Klasa III 
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- określić zagrożenia dla zdrowia i życia 
występujące podczas wykonywania 
montażu i demontażu sprzęgieł. 

 

4. Wykonywanie 

zabezpieczeń 

antykorozyjnych części 

maszyn i urządzeń 

- rozpoznać korozję materiałów 
konstrukcyjnych, 

- wykonać zabezpieczenie antykorozyjne 
części maszyn i urządzeń, 

- dobrać narzędzia i materiały do 
wykonania zabezpieczenia 
antykorozyjnego, 

- przygotować materiał do wykonania 
zabezpieczenia antykorozyjnego, 

- wykonać zabezpieczenie antykorozyjne, 
- skontrolować poprawność wykonanego 

zabezpieczenia antykorozyjnego, 

- zorganizować stanowisko do wykonania 
zabezpieczenia antykorozyjnego, 

- udzielić pierwszej pomocy 
przedmedycznej w sytuacji zagrożenia 
zdrowia i życia, 

- zastosować środki ochrony 
indywidualnej i zbiorowej podczas 
wykonywania zabezpieczeń 
antykorozyjnych, 

- zastosować wymagania ergonomii, 
bezpieczeństwa i higieny pracy, 
ochrony przeciwpożarowej i ochrony 
środowiska podczas wykonywania 
zabezpieczeń antykorozyjnych. 

- wyjaśnić mechanizmy powstawania 
korozji, 

- uzasadnić wybór metody 
zabezpieczenia antykorozyjnego. 

Klasa III 

 


