
Przedmiot: WYTWARZANIE, MONTAŻ ORAZ OBSŁUGA MASZYN I URZĄDZEŃ  

Etap 

realizacji 

Dział programowy/ 

Jednostka metodyczna 
Wymagania edukacyjne 

I. Bhp w pracy zawodowej 

Klasa II 
3 godz.  
tygodniowo 

1. Prawa i obowiązki 
pracownika i 
pracodawcy wynikające 
z przepisów i prawa bhp 

Uczeń potrafi: 

 wymienić prawa i obowiązki pracownika w zakresie 
bezpieczeństwa i higieny pracy 

 wymienić obowiązki pracodawcy w zakresie bezpieczeństwa i 
higieny pracy 

 omówić konsekwencje nieprzestrzegania obowiązków przez 
pracownika i pracodawcę w zakresie bezpieczeństwa i higieny 
pracy  

 wskazać prawa i obowiązki pracownika, który uległ wypadkowi 
przy pracy, wynikające z przepisów prawa 

 określić zakres odpowiedzialności pracownika oraz pracodawcy 
z tytułu naruszenia przepisów prawa 

 

Klasa II 
3 godz.  
tygodniowo 

2. Wykonywanie zadań 
zawodowych zgodnie z 
zasadami bhp 

Uczeń potrafi: 

 rozróżnić środki gaśnicze ze względu na zakres stosowania 
podczas obsługi oraz montażu maszyn i urządzeń 

 rozróżnić rodzaje znaków bezpieczeństwa i alarmów 

 rozróżnić środki ochrony indywidualnej podczas obsługi oraz 
montażu maszyn i urządzeń 

 rozróżnić środki ochrony zbiorowej do prac z zakresu obsługi 
oraz montażu maszyn i urządzeń 

 wyjaśnić zasady organizacji stanowisk pracy związanych z 
użytkowaniem maszyn i narzędzi  

 zastosować wymagania ergonomii, bezpieczeństwa i higieny 
pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska 
podczas organizowania stanowisk pracy związanych 
z użytkowaniem maszyn i narzędzi 

 udzielić pomocy w sytuacjach zagrożenia podczas 
wykonywania obsługi oraz montażu maszyn i urządzeń 

 skorzystać ze środków ochrony indywidualnej oraz środków 
ochrony zbiorowej podczas użytkowania maszyn i narzędzi 

 udzielić pierwszej pomocy przedmedycznej w sytuacji 
zagrożenia zdrowia i życia 

II. Dokumentacja techniczna maszyn i urządzeń 

Klasa II 
3 godz.  
tygodniowo 

1. Posługiwanie się 
dokumentacją 
techniczną maszyn i 
urządzeń 

Uczeń potrafi: 

 rozróżnić rodzaje dokumentacji technicznej dotyczącej 
użytkowania maszyn i urządzeń, obsługi codziennej, 
konserwacji 

 rozróżnić części i mechanizmy maszyn i urządzeń w oparciu 
o dokumentację techniczną 

 określić zastosowanie poszczególnych grup części maszyn i 
urządzeń 

 omówić na podstawie dokumentacji technicznej sposób 
użytkowania maszyn i urządzeń 

 zastosować dokumentację techniczną w celu wykonania zadań 
zawodowych 

III. Wykonywanie części maszyn 

Klasa II 
3 godz.  
tygodniowo 

1. Dobór materiałów do 
wykonania elementów 
maszyn, urządzeń i 
narzędzi 

Uczeń potrafi: 

 rozpoznać materiały konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz 
uszczelniające  

 opisać właściwości materiałów konstrukcyjnych, 
eksploatacyjnych oraz uszczelniających na podstawie oznaczeń 

 rozróżnić rodzaje i źródła korozji 



 dobrać materiały konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz 
uszczelniające zgodnie z dokumentacją 

 rozpoznać objawy korozji 

 dobrać metody zabezpieczenia przed korozją 

 wykonać zabezpieczenie antykorozyjne części maszyn i 
urządzeń 

Klasa II 
3 godz.  
tygodniowo 

2. Wykonywanie połączeń 
rozłącznych i 
nierozłącznych 

Uczeń potrafi:  

 rozróżnić połączenia mechaniczne 

 rozróżniać narzędzia, przyrządy i urządzenia do rodzaju 
wykonywanych prac montażowych 

 dobrać narzędzia, uchwyty i sprzęt do wykonania połączeń 
części maszyn  

 połączyć części różnymi technikami 

 rozróżnić metody kontroli jakości prac montażowych 

 dobrać metodę kontroli jakości w zależności od rodzaju i 
zakresu prac montażowych 

 dobrać narzędzia, urządzenia i materiały do wykonania 
połączeń 

 zaplanować kolejność wykonywanych operacji podczas 
montażu połączeń części maszyn 

 dokonać wyboru narzędzi, przyrządów i urządzeń do prac 
monterskich 

 skontrolować parametry zmontowanych zespołów 

Klasa II 
3 godz.  
tygodniowo 

3. Pomiary warsztatowe Uczeń potrafi:  

 rozróżnić przyrządy do wykonywania pomiarów warsztatowych 

 przeprowadzić pomiary warsztatowe 

 dobrać przyrządy i narzędzia do wykonywania pomiarów 
warsztatowych 

Klasa III 
7 godz.  
tygodniowo 

4. Obróbka ręczna i jej 
kontrola 

Uczeń potrafi:  

 rozróżnić rodzaje obróbki ręcznej 

 wykonać operacje obróbki ręcznej materiałów 

 rozróżnić przyrządy do wykonywania pomiarów warsztatowych 

 przeprowadzić pomiary warsztatowe 

 dobrać przyrządy i narzędzia do wykonywania pomiarów 
warsztatowych 

Klasa III 
7 godz.  
tygodniowo 

5. Obróbka maszynowa i 
jej kontrola 

Uczeń potrafi:  

 rozróżnić rodzaje obróbki maszynowej 

 wykonać proste operacje maszynowej obróbki wiórowej 

 rozróżnić przyrządy do wykonywania pomiarów warsztatowych 

 przeprowadzić pomiary warsztatowe 

 dobrać przyrządy i narzędzia do wykonywania pomiarów 
warsztatowych 

IV. Stan techniczny maszyn i urządzeń 

Klasa III 
7 godz.  
tygodniowo  

1. Ocena i weryfikacja 
maszyn i urządzeń 

Uczeń potrafi:  

 rozróżnić procesy eksploatacyjne maszyn i urządzeń 

 określić wpływ procesów eksploatacyjnych na stan maszyn i 
urządzeń 

 dokonać analizy przyczyn uszkodzeń maszyn i urządzeń 

 rozróżnić części maszyn i urządzeń 

 rozpoznać przyczyny uszkodzeń maszyn i urządzeń 

 rozpoznać narzędzia i przyrządy stosowane podczas montażu 
maszyn i urządzeń 

 dokonać wyboru materiałów, narzędzi i przyrządów do 
wykonania prac monterskich maszyn i urządzeń 

 planować przebieg procesu naprawy elementów i zespołów 
maszyn i urządzeń 

Klasa III 
7 godz.  
tygodniowo 

2. Utrzymanie maszyn w 
ruchu 

Uczeń potrafi:  

 rozróżnić materiały konstrukcyjne, uszczelniające i 
eksploatacyjne wykorzystywane w montażu maszyn i urządzeń 

 określić sposób naprawy elementów i zespołów maszyn i 



urządzeń 

 dobrać narzędzia, przyrządy, uchwyty i urządzenia do 
wykonania prac naprawczych 

 wykonać naprawę elementów i zespołów maszyn i urządzeń 

 rozpoznać narzędzia i przyrządy stosowane podczas montażu 
maszyn i urządzeń 

 dokonać wyboru materiałów narzędzi i przyrządów do 
wykonania prac monterskich maszyn i urządzeń 

 planować przebieg procesu naprawy elementów i zespołów 
maszyn i urządzeń 

Klasa III 
7 godz.  
tygodniowo 

3. Instalowanie maszyn i 
urządzeń na stanowisku 

Uczeń potrafi:  

 przygotować maszyny i urządzenia do instalacji 

 dobrać narzędzia, przyrządy i urządzenia do prac związanych z 
instalowaniem maszyn i urządzeń na stanowisku 

 posłużyć się narzędziami, przyrządami i urządzeniami 
w procesie instalowania maszyn i urządzeń zgodnie z zasadami 
eksploatacji 

 dobrać narzędzia, przyrządy i urządzenia do wykonania 
regulacji maszyn i urządzeń 

 sprawdzić funkcjonalność dokonanych prac dotyczących 
regulacji i uruchomienia maszyn i urządzeń 

 rozróżnić metody kontroli jakości wykonanych prac podczas 
obsługi maszyn i urządzeń 

 dobrać metodę kontroli jakości w zależności od zakresu obsługi 
maszyn i urządzeń 

 określić zasady regulacji maszyn i urządzeń na podstawie 
dokumentacji technicznej 

 wykonać pomiary parametrów pracy maszyn i urządzeń 
podczas instalowania na stanowisku 

 wykonać regulację maszyn i urządzeń  

 wykonać próbne uruchomienie maszyn i urządzeń  

 skontrolować przebieg prac związanych z próbnym 
uruchomieniem i regulacją maszyn i urządzeń 

Klasa IV 
8 godz.  
tygodniowo 

4. Obsługa codzienna 
maszyn i urządzeń 

Uczeń potrafi:  

 określić na podstawie instrukcji obsługi codziennej oraz 
instrukcji konserwacji zakres obsługi codziennej oraz 
konserwacji maszyn i urządzeń 

 określić sposób wykonania obsługi codziennej oraz konserwacji 
maszyn i urządzeń 

 przygotować narzędzia, przyrządy, urządzenia i materiały do 
wykonania obsługi codziennej oraz konserwacji maszyn  
i urządzeń 

 wykonać obsługę codzienną oraz konserwację maszyn i 
urządzeń 

 dokumentować wykonanie obsługi codziennej oraz 
konserwacji maszyn i urządzeń 

V. Montaż i konserwacja części maszyn 

Klasa IV 
8 godz.  
tygodniowo 

1. Przygotowanie do 
montażu 

Uczeń potrafi:  

 określić strukturę maszyn i urządzeń na podstawie 
dokumentacji technicznej 

 rozróżnić elementy konstrukcyjne maszyn i urządzeń 

 rozróżnić metody montażu maszyn i urządzeń 

 rozróżnić narzędzia, przyrządy i urządzenia do rodzaju 
wykonywanych prac montażowych 

 sprawdzić części maszyn i urządzeń przeznaczonych do 
montażu  

 rozróżnić przyrządy i uchwyty do ustawiania montowanych 
części maszyn, zespołów i mechanizmów 

 użytkować przyrządy i uchwyty do ustawiania montowanych 
części maszyn, zespołów i mechanizmów 



 określić przebieg montażu wykonywanego zgodnie z wybraną 
metodą  

 dokonać wyboru narzędzi, przyrządów i urządzeń do prac 
monterskich  

 kontrolować zgodność z dokumentacją techniczną parametrów 
części przeznaczonych do montażu 

 dobrać przyrządy i uchwyty do ustawiania montowanych części 
maszyn, zespołów  
i mechanizmów 

Klasa IV 
8 godz.  
tygodniowo 

2. Montaż maszyn i 
urządzeń 

Uczeń potrafi:  

 dobrać narzędzia, uchwyty i sprzęt  
do wykonania połączeń części maszyn 

 wykonać operacje łączenia części maszyn 

 rozróżnić układy hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i 
urządzeń 

 wykonać operacje montażu układów hydraulicznych i 
pneumatycznych maszyn i urządzeń 

 dobrać narzędzia, uchwyty i sprzęt  
do wykonania montażu zespołów i mechanizmów maszyn oraz 
urządzeń 

 wykonać operacje montażu zespołów i mechanizmów maszyn i 
urządzeń 

 planować kolejność wykonywanych operacji podczas montażu 
połączeń części maszyn 

 planować kolejność wykonywanych operacji podczas 
wykonywania montażu zespołów i mechanizmów maszyn oraz 
urządzeń 

Klasa IV 
8 godz.  
tygodniowo 

3. Konserwacja i kontrola 
maszyn i urządzeń po 
montażu 

Uczeń potrafi:  

 rozróżnić metody kontroli jakości prac montażowych 

 dobrać metodę kontroli jakości w zależności od rodzaju i 
zakresu prac montażowych 

 określić na podstawie instrukcji obsługi codziennej oraz 
instrukcji konserwacji zakres obsługi codziennej oraz 
konserwacji maszyn i urządzeń 

 określić sposób wykonania obsługi codziennej oraz konserwacji 
maszyn i urządzeń 

 przygotować narzędzia, przyrządy, urządzenia i materiały do 
wykonania obsługi codziennej oraz konserwacji maszyn  
i urządzeń 

 wykonać obsługę codzienną oraz konserwację maszyn i 
urządzeń 

 kontrolować parametry zmontowanych zespołów 

 dokumentować wykonanie obsługi codziennej oraz 
konserwacji maszyn i urządzeń 

VI. Kompetencje personalne 

Klasa IV 
8 godz.  
tygodniowo 

1. Organizacja i 
monitorowanie pracy 
zespołowej 

Uczeń potrafi:  

 określić zasady komunikacji interpersonalnej w pracy zespołu 

 wymienić aktywne metody słuchania wpływające na jakość 
pracy zespołu 

 stosować różne rodzaje komunikatów przy wykonywaniu 
zadań zawodowych 

 wymienić metody i techniki rozwiązywania problemów 
wynikających w trakcie wykonywania zadań zawodowych 

 angażować się w realizację przypisanych zadań zawodowych 

 uwzględnić opinie innych przy wykonywaniu zadań 
zawodowych  

 komunikować się ze współpracownikami 

 zmodyfikować sposób wykonywania czynności, uwzględniając 
stanowisko wypracowane wspólnie z innymi członkami zespołu 

 wyrazić określone emocje i komunikaty, wykorzystując 



komunikację niewerbalną w pracy zespołu 

 zaprezentować własne stanowisko, stosując różne środki 
komunikacji niewerbalnej przy wykonywaniu zadań 
zawodowych 

 interpretować mowę ciała prezentowaną w trakcie 
wykonywania zadań zawodowych 

 przedstawić alternatywne rozwiązania problemu, aby osiągnąć 
założone cele zawodowe 

 analizować sposób wykonania czynności w celu uniknięcia 
wystąpienia niepożądanych zdarzeń 

 wprowadzić rozwiązania techniczne i organizacyjne 
wpływające na poprawę warunków i jakości pracy 

 

 

 

 

 


