Przedmiot: ORGANIZACJA | PROWADZENIE PROCESOW PRODUKCII

Etap Dziat programowy/ . .
L Wymagania edukacyjne
realizacji Jednostka metodyczna
I. Dokumentacja techniczna
Klasa lll 1. Rodzaje dokumentacji Uczen potrafi:
2 godz. technicznej okresli¢ rodzaje dokumentacji technicznej
lekcyjne rozréznié rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej
tygodniowo uzytkowania maszyn i urzadzen
rozrézni¢ rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej obstugi
codziennej maszyn i urzadzen
rozrézni¢ rodzaje dokumentacji dotyczacej konserwacji maszyn
i urzadzen
rozrézni¢ programy komputerowe wspomagajgce wykonanie
dokumentacji technicznej
dobraé program komputerowy do wykonania dokumentacji
technicznej
wyjasni¢ na podstawie dokumentacji sposdb dziatania maszyn i
urzadzen
wyjasni¢ na podstawie dokumentacji sposob uzytkowania
maszyn i urzadzen
okresli¢ na podstawie dokumentacji technicznej zakres obstugi
codziennej i konserwacji maszyn i urzadzen
sporzadzi¢ dokumentacje techniczne 2D za pomocg
komputerowych programdéw wspomagajgcych typu CAD
Klasa Il 2. Programy komputerowe Uczen potrafi:
2 godz. wspomagajace wspomagajace wykonanie dokumentacji technicznej
lekcyjne tworzenie dokumentacji dobra¢ program komputerowy do wykonania dokumentacji
tygodniowo technicznej technicznej
Il. Czesci maszyn
Klasa Il 1. Tolerancje i pasowania Uczen potrafi:
2 godz. rozréznié zasady tolerancji i pasowania
lekcyjne zastosowac zasady tolerancji i pasowania
tygodniowo obliczy¢ podstawowe parametry dotyczace tolerancji i
pasowania
dobrad rodzaj pasowania do wspotpracujgcych czesci
Klasa Il 2. Klasyfikacja czesci Uczen potrafi:
2 godz. maszyn okresli¢ rodzaje czesci maszyn i urzagdzen
lekcyjne scharakteryzowac czesci maszyn i urzadzen
tygodniowo okresli¢ zastosowanie czesci maszyn i urzagdzen
rozpoznac na schematach poszczegdlne czesci maszyn i
urzadzen
okresli¢ cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci
maszyn i urzadzen
zastosowac programy komputerowe wspomagajace
wyszukiwanie informacji o czesciach maszyn, maszynach i
urzadzeniach
Klasa Il 3. Potaczenia nieroztgczne Uczen potrafi:
2 godz. okresli¢ rodzaje potaczen nieroztgcznych
lekcyjne okresli¢ zastosowanie potgczen nieroztgcznych
tygodniowo okresli¢ rodzaje i materiaty elementéw potgczenia nitowego

scharakteryzowac technologie wykonania potgczen nitowych
rozpozna¢ w dokumentac;ji technicznej potgczenia nitowe
okresli¢ rodzaje i materiaty elementdéw potgczen spajanych
scharakteryzowac technologie wykonania potaczen
spawanych, zgrzewanych, lutowanych

rozpozna¢ w dokumentac;ji technicznej potgczenia spajane
okresli¢ rodzaje i materiaty elementéw potgczenia wciskowego




scharakteryzowac technologie wykonania potfaczen
wciskowych

rozpozna¢ w dokumentacji technicznej potaczenia wciskowe
okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych potaczen
nitowych

obliczy¢ parametry potgczen nitowych

zaprojektowac proste potaczenie nitowe

okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych potaczen
spajanych

obliczy¢ parametry potgczen spajanych
zaprojektowac proste potagczenie spawane

okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych potaczen
wciskowych

obliczy¢ parametry potgczen wciskowych

Klasa Il

2 godz.
lekcyjne
tygodniowo

4. Pofaczenia roztgczne

Uczen potrafi:

okresli¢ rodzaje potaczen roztgcznych

okresli¢ zastosowanie potaczen roztgcznych

okresli¢ rodzaje potaczen ksztattowych

okresli¢ rodzaje i materiaty elementdéw tgczonych
scharakteryzowac technologie wykonania potaczen
wpustowych, wielowypustowych, kotkowych, sworzniowych i
klinowych

okresli¢ zastosowanie potgczen ksztattowych

rozpozna¢ w dokumentacji technicznej potaczenia ksztattowe
okresli¢ rodzaje pofaczen gwintowych

okresli¢ rodzaje i materiaty elementdéw taczonych

rozréznié rodzaje gwintéow

scharakteryzowac technologie wykonania potgczen
gwintowych

okresli¢ zastosowanie potgczen gwintowych

rozpozna¢ w dokumentacji technicznej potgczenia gwintowe
okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych potaczen
ksztattowych

obliczy¢ parametry potgczen wpustowych wielowypustowych,
kotkowych i sworzniowych

zaprojektowac proste potgczenie wpustowe

okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych potaczen
gwintowych

obliczy¢ parametry potgczen gwintowych

zaprojektowac proste potfaczenie gwintowe

Klasa Il

2 godz.
lekcyjne
tygodniowo

5. Elementy podatne

Uczen potrafi:

okresli¢ rodzaje elementéw podatnych

podac przyktady zastosowania elementdw podatnych
okresli¢ materiaty elementéw podatnych

okresli¢ zastosowanie elementéw podatnych

rozpozna¢ w dokumentacji technicznej elementy podatne
okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych elementow
podatnych

obliczy¢ parametry sprezyn srubowych i ptaskich
scharakteryzowac konstrukcje sprezyn srubowych, ptaskich
i tgcznikéw gumowych

Klasa Il

2 godz.
lekcyjne
tygodniowo

6. Osieiwaty

Uczen potrafi:

klasyfikowac waty i osie

podac przyktady zastosowania watéw i osi
scharakteryzowac¢ konstrukcje osi i watow
okresli¢ materiaty stosowane na osie i waty
okresli¢ zastosowanie osi i watéw

rozpozna¢ w dokumentacji technicznej osie i waty
rozrézni¢ rodzaje czopéw




wyznaczy¢ sity i momenty dziatajgce na waty dwupodporowe
okresli¢ zasady obliczen sztywnosci watéw

okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych watow

obliczy¢ statycznie wat maszynowy

obliczy¢ wat pod katem wytrzymatosci zmeczeniowe;j
zaprojektowac ksztatt prostego watu maszynowego na
podstawie jego obcigzenia

obliczy¢ sztywnos¢ watu

Klasa lll 7. tozyska Uczen potrafi:

2 godz. okresli¢ rodzaje tozysk

lekcyjne poda¢ przyktady zastosowania tozysk

tygodniowo wymieni¢ materiaty stosowane na tozyska slizgowe i toczne
scharakteryzowac konstrukcje tozysk slizgowych i tocznych
okreslaé sposéb oznaczen fozysk tocznych
okresli¢ zastosowanie fozysk
okresli¢ zasady konserwacji tozysk
dobrac tozyska toczne z katalogu na podstawie zatozen
okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych tozysk
rozpozna¢ w dokumentacji technicznej tozyska slizgowe i
toczne

Klasa Ill 8. Przektadnie zebate Uczen potrafi:

2 godz. klasyfikowa¢ przektadnie zebate

lekcyjne podac przyktady zastosowania przektadni zebatych

tygodniowo okresli¢ rodzaje kot i przektadni zebatych
scharakteryzowac konstrukcje kot i przektadni zebatych
okresli¢ rodzaje materiatéw stosowanych na przektadnie
zebate
rozrézni¢ cechy uzytkowe przektadni zebatych
scharakteryzowac technologie wykonania kot zebatych
okresli¢ zastosowanie przektadni zebatych
rozpozna¢ w dokumentacji technicznej przektadnie zebate
okresli¢ parametry kota zebatego
okresli¢ parametry przektadni zebatej
okresli¢ zakres obliczen wytrzymatosciowych uzebien kot
walcowych o zebach prostych
okresli¢ etapy projektowania przektadni zebatej
przeprowadzi¢ obliczenia wytrzymatosciowe zebéw kota
walcowego o zebach prostych na zginanie
przeprowadzi¢ obliczenia wytrzymatosciowe zebdw kota
walcowego o zebach prostych na nacisk
okresli¢ z warunku wytrzymatosci sposéb wyznaczania modutu
kota zebatego
scharakteryzowac materiaty stosowane na przektadnie zebate
obliczy¢ wymiary kota zebatego walcowego o zebach prostych

Klasa Ill 9. Przektadnie ciegnowe Uczen potrafi:

2 godz. okresli¢ rodzaje przektadni ciegnowych

lekcyjne podac przyktady zastosowania przektadni ciegnowych

tygodniowo wymieni¢ cechy uzytkowe przektadni ciegnowych

okresli¢ rodzaje materiatéw stosowanych na elementy
przektadni ciegnowych

okresli¢ zastosowanie przektadni ciegnowych

rozpozna¢ w dokumentacji technicznej przektadnie ciegnowe
okresli¢ parametry przektadni ciegnowej

przeprowadzi¢ obliczenia przektadni pasowej z pasem ptaskim
przeprowadzi¢ obliczenia przektadni pasowej z pasem
klinowym

dobra¢ pas wedtug wymiaréw rowka w wiencu kota pasowego
scharakteryzowac¢ konstrukcje przektadni pasowych i
tancuchowych




Klasa Ill 10. Sprzegta Uczen potrafi:
2 godz. — sklasyfikowac sprzegta
lekcyjne — poda¢ przyktady zastosowania sprzegiet
tygodniowo — okresli¢ zasady doboru sprzegiet
— rozpoznac sprzegta w dokumentacji techniczne;j
— okresli¢ sposdb doboru sprzegta z katalogu
— okresli¢ zakres obliczen sprzegiet
— dobrac sprzegto, uwzgledniajac jego cechy funkcjonalno-
konstrukcyjne
— scharakteryzowac sprzegta wedtug cech funkcjonalno-
konstrukcyjnych
Klasa Ill 11. Hamulce Uczen potrafi:
2 godz. — klasyfikowa¢ hamulce
lekcyjne — podawac przyktady zastosowania hamulca
tygodniowo — rozpoznac¢ hamulce w dokumentacji technicznej
— scharakteryzowac¢ hamulce ze wzgledu na budowe
— okresli¢ zakres obliczen hamulcéw
Klasa lll 12. Mechanizmy Uczen potrafi:
2 godz. — klasyfikowa¢ mechanizmy i pary kinematyczne
lekcyjne —  okresla¢ role mechanizméw w budowie maszyn i urzadzen
tygodniowo — podawac przyktady zastosowania mechanizmoéw w budowie
maszyn i urzadzen
— rozpozna¢ mechanizmy w dokumentacji technicznej
— okresli¢ liczbe odebranych stopni swobody w parach
kinematycznych
— opisa¢ budowe mechanizméw
lll. Wytwarzanie czesci maszyn i urzadzen
Klasa IV 1. Klasyfikacja technik Uczen potrafi:
2 godz. wytwarzania maszyn i — okredli¢ rodzaje technik i metod wytwarzania maszyn i
lekcyjne urzadzen urzadzen
tygodniowo — rozréznié rodzaje technik i metod wytwarzania czesci maszyn i
urzadzen
— odczytac techniki i metody wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen z dokumentacji technicznej
— dobraé techniki i metody wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen
Klasa IV 2. Dobor materiatow i Uczen potrafi:
2 godz. potfabrykatow do — okresli¢ zasady doboru materiatow i pétfabrykatow do
lekcyjne wytwarzania czesci wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
tygodniowo maszyn i urzadzen — dobraé materiat lub péffabrykat na wytwarzang czes¢ maszyny
i urzadzenia, uwzgledniajac przeznaczenie
— obliczy¢ naddatki obrébkowe
— rozrézni¢ wtasnosci materiatow i potfabrykatéw
Klasa IV 3. Urzadzenia do Uczen potrafi:
2 godz. wytwarzania czesci — okresli¢ kryteria wyboru urzadzen produkcyjnych
lekcyjne maszyn i urzadzen — okresli¢ wtasciwosci technologiczne i uzytkowe obrabiarek
tygodniowo — dobra¢ materiat i sposéb obrdébki na podstawie dokumentacji
technicznej
— dobraé narzedzia obrébkowe, uwzgledniajac rodzaj i twardos¢
materiatu obrabianego oraz jego podatnos$¢ na obrébke
— dobrac obrabiarke ze wzgledu na sposéb obrdbki
— dobra¢ parametry obrobkowe do wymaganej doktadnosci
i chropowatosci wykonania
— dobrac ksztatt ptytki skrawajacej do obrébki skrawaniem
Klasa IV 4. Metody obrdébki Uczen potrafi:
2 godz. skrawaniem i obrébki — okresli¢ metody obrébki skrawaniem i obrébki Sciernej
lekcyjne $ciernej —  okresli¢ technologie obrébki skrawaniem
tygodniowo — okresli¢ technologie obrébki sciernej

— okresli¢ wymagania niezbedne przy wyborze sposobu obrdébki




skrawaniem
okresli¢ wymagania niezbedne przy wyborze sposobu obrdbki
sciernej

Klasa IV

2 godz.
lekcyjne
tygodniowo

5. Charakterystyka metod
obrabki cieplnej i
cieplno-chemicznej

Uczen potrafi:

okresli¢ metody obrobki cieplnej

scharakteryzowac metody obrébki cieplnej

okresli¢ zastosowanie obrobki cieplnej

okresli¢ metody obroébki cieplno-chemicznej
scharakteryzowac metody obrébki cieplno-chemicznej
okresli¢ zastosowanie obrobki cieplno-chemicznej

okresli¢ istote obrébki cieplno-chemicznej

okresli¢ rodzaj obrobki cieplnej, uwzgledniajgc wymagania
dotyczace wyboru

okresli¢ rodzaj obrobki cieplno-chemicznej, uwzgledniajac
wymagania dotyczace wyboru

dobrac obrdbke cieplng do wytwarzanych czesci maszyn i
urzadzen, uwzgledniajac zatozone wymagania

dobrac obrdébke cieplno-chemiczng do wytwarzanych czesci
maszyn i urzadzen, uwzgledniajgc zatozone wymagania

IV. Procesy produkcyjne maszyn i urzadzen

Klasa IV

2 godz.
lekcyjne
tygodniowo

1. Rodzaje i typy produkcji

Uczen potrafi:

okresli¢ istote procesu produkcyjnego i technologicznego
okresli¢ sktadniki procesu technologicznego

okresli¢ rodzaje, typy i formy produkcji

okresli¢ forme potokowa, niepotokows i gniazdowg organizacji
produkcji

okresli¢ czynniki wptywajgce na jakos$¢ wyrobu

dobrac sposéb kontroli jakosci do wymagan technologicznych
dobrad typ produkcji do zatozen wynikajgcych z dokumentacji
technicznej

rozrézni¢ produkcje wedtug rodzaju, typu i formy

rozrézni¢ doktadnosci wymiarowe i powierzchni dla réznych
sposobow obrébki ubytkowej

wykorzystaé programy komputerowego wspomagania
planowania procesu technologicznego obrébki maszyn i
urzadzen

Klasa V

5 godz.
tygodniowo
(tylko w1
potroczu)

2. Zasady planowania
procesow
technologicznych

Uczen potrafi:

okresli¢ etapy procesu technologicznego obrébki i montazu
czesci maszyn i urzadzen

okresli¢ podstawowe dokumenty zwigzane z procesem
technologicznym obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen
dobraé materiat wyjsciowy do wykonania obrébki czesci
maszyn i urzadzen

dobraé¢ metody obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej w
procesie technologicznym czesci maszyn i urzadzen

dobraé technologie montazu i demontazu czesci maszyn i
urzadzen

dobraé¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia do procesu
technologicznego montazu i demontazu czes$ci maszyn i
urzadzen

zaplanowac kolejnosé wykonywanych operacji w procesie
technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn i
urzadzen

okresli¢ urzadzenia transportu wewnetrznego w procesie
produkcyjnym

rozpoznac¢ urzadzenia transportu wewnetrznego

sporzgdzi¢ przyktadowy proces technologiczny obrébki z
wykorzystaniem komputerowych programdéw wspomagajgcych
typu CAD/CAM

przygotowaé dokumentacje technologiczng procesu montazu i




demontazu czesci maszyn i urzadzen

obliczy¢ czas gtéwny i pomocniczy wytwarzania i montazu
czesci maszyn

scharakteryzowac urzadzenia transportu wewnetrznego
dobrac urzadzenia transportu wewnetrznego do okreslonego
procesu technologicznego

V. Kompetencje personalne i spoteczne

Klasa V

5 godz.
tygodniowo
(tylko w1
potroczu

1. Organizacjai
monitorowanie pracy
zespotowej

Uczen potrafi:

okresdli¢ zasady komunikacji interpersonalnej w pracy zespotu
wymieni¢ aktywne metody stuchania wptywajace na jakos¢
pracy zespotu

stosowad rézne rodzaje komunikatéw przy wykonywaniu zadan
zawodowych

wymieni¢ metody i techniki rozwigzywania probleméw
wynikajacych w trakcie wykonywania zadan zawodowych
zaangazowac sie w realizacje przypisanych zadan zawodowych
uwzglednié opinie innych przy wykonywaniu zadan
zawodowych

komunikowac sie ze wspodtpracownikami

modyfikowac¢ sposdb wykonywania czynnosci, uwzgledniajgc
stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami zespotu
wyrazi¢ okreslone emocje i komunikaty, wykorzystujgc
komunikacje niewerbalng w pracy zespotu

zaprezentowaé whasne stanowisko, stosujac rézne srodki
komunikacji niewerbalnej przy wykonywaniu zadan
zawodowych

interpretowa¢ mowe ciata-prezentowang w trakcie
wykonywania zadan zawodowych

przedstawic alternatywne rozwigzania problemu, aby osiggnac
zatozone cele zawodowe

analizowac sposéb wykonania czynnosci w celu unikniecia
wystgpienia niepozgdanych zdarzen

wykorzystac opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu w celu
usprawnienia pracy zespotfu




