
Przedmiot: ORGANIZACJA I PROWADZENIE PROCESÓW PRODUKCJI 

Etap 

realizacji 

Dział programowy/ 

Jednostka metodyczna 
Wymagania edukacyjne 

I.  Dokumentacja techniczna 
Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

1. Rodzaje dokumentacji 
technicznej 

Uczeń potrafi: 

 określić rodzaje dokumentacji technicznej 

 rozróżnić rodzaje dokumentacji technicznej dotyczącej 
użytkowania maszyn i urządzeń 

 rozróżnić rodzaje dokumentacji technicznej dotyczącej obsługi 
codziennej maszyn i urządzeń 

 rozróżnić rodzaje dokumentacji dotyczącej konserwacji maszyn 
i urządzeń 

 rozróżnić programy komputerowe wspomagające wykonanie 
dokumentacji technicznej 

 dobrać program komputerowy do wykonania dokumentacji 
technicznej 

 wyjaśnić na podstawie dokumentacji sposób działania maszyn i 
urządzeń 

 wyjaśnić na podstawie dokumentacji sposób użytkowania 
maszyn i urządzeń 

 określić na podstawie dokumentacji technicznej zakres obsługi 
codziennej i konserwacji maszyn i urządzeń 

 sporządzić dokumentacje techniczne 2D za pomocą 
komputerowych programów wspomagających typu CAD 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

2. Programy komputerowe 
wspomagające 
tworzenie dokumentacji 
technicznej 

Uczeń potrafi: 

 wspomagające wykonanie dokumentacji technicznej 

 dobrać program komputerowy do wykonania dokumentacji 
technicznej 

II. Części maszyn 
Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

1. Tolerancje i pasowania 
 
 

Uczeń potrafi: 

 rozróżnić zasady tolerancji i pasowania 

 zastosować zasady tolerancji i pasowania 

 obliczyć podstawowe parametry dotyczące tolerancji i 
pasowania 

 dobrać rodzaj pasowania do współpracujących części 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

2. Klasyfikacja części 
maszyn 

Uczeń potrafi: 

 określić rodzaje części maszyn i urządzeń 

 scharakteryzować części maszyn i urządzeń 

 określić zastosowanie części maszyn i urządzeń 

 rozpoznać na schematach poszczególne części maszyn i 
urządzeń 

 określić cel wykonywania obliczeń wytrzymałościowych części 
maszyn i urządzeń 

 zastosować programy komputerowe wspomagające 
wyszukiwanie informacji o częściach maszyn, maszynach i 
urządzeniach 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

3. Połączenia nierozłączne Uczeń potrafi: 

 określić rodzaje połączeń nierozłącznych 

 określić zastosowanie połączeń nierozłącznych 

 określić rodzaje i materiały elementów połączenia nitowego 

 scharakteryzować technologie wykonania połączeń nitowych  

 rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia nitowe 

 określić rodzaje i materiały elementów połączeń spajanych 

 scharakteryzować technologie wykonania połączeń 
spawanych, zgrzewanych, lutowanych 

 rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia spajane 

 określić rodzaje i materiały elementów połączenia wciskowego 



 scharakteryzować technologie wykonania połączeń 
wciskowych  

 rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia wciskowe 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń 
nitowych 

 obliczyć parametry połączeń nitowych 

 zaprojektować proste połączenie nitowe 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń 
spajanych 

 obliczyć parametry połączeń spajanych 

 zaprojektować proste połączenie spawane 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń 
wciskowych 

 obliczyć parametry połączeń wciskowych 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

4. Połączenia rozłączne Uczeń potrafi: 

 określić rodzaje połączeń rozłącznych 

 określić zastosowanie połączeń rozłącznych 

 określić rodzaje połączeń kształtowych 

 określić rodzaje i materiały elementów łączonych 

 scharakteryzować technologie wykonania połączeń 
wpustowych, wielowypustowych, kołkowych, sworzniowych i 
klinowych 

 określić zastosowanie połączeń kształtowych 

 rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia kształtowe 

 określić rodzaje połączeń gwintowych 

 określić rodzaje i materiały elementów łączonych 

 rozróżnić rodzaje gwintów 

 scharakteryzować technologie wykonania połączeń 
gwintowych 

 określić zastosowanie połączeń gwintowych 

 rozpoznać w dokumentacji technicznej połączenia gwintowe 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń 
kształtowych 

 obliczyć parametry połączeń wpustowych wielowypustowych, 
kołkowych i sworzniowych 

 zaprojektować proste połączenie wpustowe 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych połączeń 
gwintowych 

 obliczyć parametry połączeń gwintowych 

 zaprojektować proste połączenie gwintowe 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

5. Elementy podatne Uczeń potrafi: 

 określić rodzaje elementów podatnych 

 podać przykłady zastosowania elementów podatnych 

 określić materiały elementów podatnych 

 określić zastosowanie elementów podatnych 

 rozpoznać w dokumentacji technicznej elementy podatne 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych elementów 
podatnych 

 obliczyć parametry sprężyn śrubowych i płaskich  

 scharakteryzować konstrukcję sprężyn śrubowych, płaskich 
i łączników gumowych 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

6. Osie i wały Uczeń potrafi: 

 klasyfikować wały i osie 

 podać przykłady zastosowania wałów i osi 

 scharakteryzować konstrukcje osi i wałów 

 określić materiały stosowane na osie i wały 

 określić zastosowanie osi i wałów 

 rozpoznać w dokumentacji technicznej osie i wały 

 rozróżnić rodzaje czopów 



 wyznaczyć siły i momenty działające na wały dwupodporowe 

 określić zasady obliczeń sztywności wałów 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych wałów 

 obliczyć statycznie wał maszynowy 

 obliczyć wał pod kątem wytrzymałości zmęczeniowej 

 zaprojektować kształt prostego wału maszynowego na 
podstawie jego obciążenia 

 obliczyć sztywność wału 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

7. Łożyska Uczeń potrafi: 

 określić rodzaje łożysk 

 podać przykłady zastosowania łożysk 

 wymienić materiały stosowane na łożyska ślizgowe i toczne  

 scharakteryzować konstrukcję łożysk ślizgowych i tocznych  

 określać sposób oznaczeń łożysk tocznych 

 określić zastosowanie łożysk 

 określić zasady konserwacji łożysk 

 dobrać łożyska toczne z katalogu na podstawie założeń 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych łożysk  

 rozpoznać w dokumentacji technicznej łożyska ślizgowe i 
toczne 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

8. Przekładnie zębate Uczeń potrafi: 

 klasyfikować przekładnie zębate  

 podać przykłady zastosowania przekładni zębatych 

 określić rodzaje kół i przekładni zębatych 

 scharakteryzować konstrukcje kół i przekładni zębatych 

 określić rodzaje materiałów stosowanych na przekładnie 
zębate 

 rozróżnić cechy użytkowe przekładni zębatych 

 scharakteryzować technologie wykonania kół zębatych 

 określić zastosowanie przekładni zębatych 

 rozpoznać w dokumentacji technicznej przekładnie zębate 

 określić parametry koła zębatego 

 określić parametry przekładni zębatej 

 określić zakres obliczeń wytrzymałościowych uzębień kół 
walcowych o zębach prostych 

 określić etapy projektowania przekładni zębatej 

 przeprowadzić obliczenia wytrzymałościowe zębów koła 
walcowego o zębach prostych na zginanie 

 przeprowadzić obliczenia wytrzymałościowe zębów koła 
walcowego o zębach prostych na nacisk 

 określić z warunku wytrzymałości sposób wyznaczania modułu 
koła zębatego 

 scharakteryzować materiały stosowane na przekładnie zębate  

 obliczyć wymiary koła zębatego walcowego o zębach prostych 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

9. Przekładnie cięgnowe Uczeń potrafi: 

 określić rodzaje przekładni cięgnowych 

 podać przykłady zastosowania przekładni cięgnowych 

 wymienić cechy użytkowe przekładni cięgnowych 

 określić rodzaje materiałów stosowanych na elementy 
przekładni cięgnowych 

 określić zastosowanie przekładni cięgnowych 

 rozpoznać w dokumentacji technicznej przekładnie cięgnowe 

 określić parametry przekładni cięgnowej 

 przeprowadzić obliczenia przekładni pasowej z pasem płaskim 

 przeprowadzić obliczenia przekładni pasowej z pasem 
klinowym  

 dobrać pas według wymiarów rowka w wieńcu koła pasowego  

 scharakteryzować konstrukcje przekładni pasowych i 
łańcuchowych 



Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

10. Sprzęgła Uczeń potrafi: 

 sklasyfikować sprzęgła 

 podać przykłady zastosowania sprzęgieł 

 określić zasady doboru sprzęgieł 

 rozpoznać sprzęgła w dokumentacji technicznej 

 określić sposób doboru sprzęgła z katalogu 

 określić zakres obliczeń sprzęgieł  

 dobrać sprzęgło, uwzględniając jego cechy funkcjonalno-
konstrukcyjne  

 scharakteryzować sprzęgła według cech funkcjonalno- 
konstrukcyjnych 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

11. Hamulce Uczeń potrafi: 

 klasyfikować hamulce 

 podawać przykłady zastosowania hamulca 

 rozpoznać hamulce w dokumentacji technicznej 

 scharakteryzować hamulce ze względu na budowę 

 określić zakres obliczeń hamulców 

Klasa III 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

12. Mechanizmy Uczeń potrafi: 

 klasyfikować mechanizmy i pary kinematyczne 

 określać rolę mechanizmów w budowie maszyn i urządzeń 

 podawać przykłady zastosowania mechanizmów w budowie 
maszyn i urządzeń 

 rozpoznać mechanizmy w dokumentacji technicznej 

 określić liczbę odebranych stopni swobody w parach 
kinematycznych  

 opisać budowę mechanizmów 

III. Wytwarzanie części maszyn i urządzeń 

Klasa IV 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

1. Klasyfikacja technik 
wytwarzania maszyn i 
urządzeń 

Uczeń potrafi: 

 określić rodzaje technik i metod wytwarzania maszyn i 
urządzeń 

 rozróżnić rodzaje technik i metod wytwarzania części maszyn i 
urządzeń 

 odczytać techniki i metody wytwarzania części maszyn 
i urządzeń z dokumentacji technicznej 

 dobrać techniki i metody wytwarzania części maszyn 
i urządzeń 

Klasa IV 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

2. Dobór materiałów i 
półfabrykatów do 
wytwarzania części 
maszyn i urządzeń 

Uczeń potrafi: 

 określić zasady doboru materiałów i półfabrykatów do 
wytwarzania części maszyn i urządzeń 

 dobrać materiał lub półfabrykat na wytwarzaną część maszyny 
i urządzenia, uwzględniając przeznaczenie 

 obliczyć naddatki obróbkowe 

 rozróżnić własności materiałów i półfabrykatów 

Klasa IV 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

3. Urządzenia do 
wytwarzania części 
maszyn i urządzeń 

Uczeń potrafi: 

 określić kryteria wyboru urządzeń produkcyjnych 

 określić właściwości technologiczne i użytkowe obrabiarek 

 dobrać materiał i sposób obróbki na podstawie dokumentacji 
technicznej 

 dobrać narzędzia obróbkowe, uwzględniając rodzaj i twardość 
materiału obrabianego oraz jego podatność na obróbkę 

 dobrać obrabiarkę ze względu na sposób obróbki  

 dobrać parametry obróbkowe do wymaganej dokładności 
i chropowatości wykonania 

 dobrać kształt płytki skrawającej do obróbki skrawaniem 

Klasa IV 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

4. Metody obróbki 
skrawaniem i obróbki 
ściernej 

Uczeń potrafi: 

 określić metody obróbki skrawaniem i obróbki ściernej 

 określić technologie obróbki skrawaniem 

 określić technologie obróbki ściernej 

 określić wymagania niezbędne przy wyborze sposobu obróbki 



skrawaniem 

 określić wymagania niezbędne przy wyborze sposobu obróbki 
ściernej 

Klasa IV 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

5. Charakterystyka metod 
obróbki cieplnej i 
cieplno-chemicznej 

Uczeń potrafi: 

 określić metody obróbki cieplnej 

 scharakteryzować metody obróbki cieplnej 

 określić zastosowanie obróbki cieplnej 

 określić metody obróbki cieplno-chemicznej 

 scharakteryzować metody obróbki cieplno-chemicznej 

 określić zastosowanie obróbki cieplno-chemicznej 

 określić istotę obróbki cieplno-chemicznej  

 określić rodzaj obróbki cieplnej, uwzględniając wymagania 
dotyczące wyboru  

 określić rodzaj obróbki cieplno-chemicznej, uwzględniając 
wymagania dotyczące wyboru 

 dobrać obróbkę cieplną do wytwarzanych części maszyn i 
urządzeń, uwzględniając założone wymagania 

 dobrać obróbkę cieplno-chemiczną do wytwarzanych części 
maszyn i urządzeń, uwzględniając założone wymagania 

IV.  Procesy produkcyjne maszyn i urządzeń 

Klasa IV 
2 godz. 
lekcyjne 
tygodniowo 

1. Rodzaje i typy produkcji Uczeń potrafi: 

 określić istotę procesu produkcyjnego i technologicznego 

 określić składniki procesu technologicznego 

 określić rodzaje, typy i formy produkcji 

 określić formę potokową, niepotokową i gniazdową organizacji 
produkcji 

 określić czynniki wpływające na jakość wyrobu 

 dobrać sposób kontroli jakości do wymagań technologicznych 

 dobrać typ produkcji do założeń wynikających z dokumentacji 
technicznej 

 rozróżnić produkcję według rodzaju, typu i formy 

 rozróżnić dokładności wymiarowe i powierzchni dla różnych 
sposobów obróbki ubytkowej 

 wykorzystać programy komputerowego wspomagania 
planowania procesu technologicznego obróbki maszyn i 
urządzeń 

Klasa V 
5 godz. 
tygodniowo 
(tylko w  I 
półroczu) 

2. Zasady planowania 
procesów 
technologicznych 

Uczeń potrafi: 

 określić etapy procesu technologicznego obróbki i montażu 
części maszyn i urządzeń 

 określić podstawowe dokumenty związane z procesem 
technologicznym obróbki i montażu części maszyn i urządzeń 

 dobrać materiał wyjściowy do wykonania obróbki części 
maszyn i urządzeń 

 dobrać metody obróbki cieplnej i cieplno-chemicznej w 
procesie technologicznym części maszyn i urządzeń 

 dobrać technologie montażu i demontażu części maszyn i 
urządzeń 

 dobrać maszyny, urządzenia i narzędzia do procesu 
technologicznego montażu i demontażu części maszyn i 
urządzeń 

 zaplanować kolejność wykonywanych operacji w procesie 
technologicznym montażu i demontażu części maszyn i 
urządzeń 

 określić urządzenia transportu wewnętrznego w procesie 
produkcyjnym  

 rozpoznać urządzenia transportu wewnętrznego 

 sporządzić przykładowy proces technologiczny obróbki z 
wykorzystaniem komputerowych programów wspomagających 
typu CAD/CAM 

 przygotować dokumentację technologiczną procesu montażu i 



demontażu części maszyn i urządzeń 

 obliczyć czas główny i pomocniczy wytwarzania i montażu 
części maszyn 

 scharakteryzować urządzenia transportu wewnętrznego 

 dobrać urządzenia transportu wewnętrznego do określonego 
procesu technologicznego 

V. Kompetencje personalne i społeczne 

Klasa V 
5 godz. 
tygodniowo 
(tylko w  I 
półroczu 

1. Organizacja i 
monitorowanie pracy 
zespołowej 

Uczeń potrafi: 

 określić zasady komunikacji interpersonalnej w pracy zespołu 

 wymienić aktywne metody słuchania wpływające na jakość 
pracy zespołu 

 stosować różne rodzaje komunikatów przy wykonywaniu zadań 
zawodowych 

 wymienić metody i techniki rozwiązywania problemów 
wynikających w trakcie wykonywania zadań zawodowych 

 zaangażować się w realizację przypisanych zadań zawodowych 

 uwzględnić opinie innych przy wykonywaniu zadań 
zawodowych  

 komunikować się ze współpracownikami  

 modyfikować sposób wykonywania czynności, uwzględniając 
stanowisko wypracowane wspólnie z innymi członkami zespołu 

 wyrazić określone emocje i komunikaty, wykorzystując 
komunikację niewerbalną w pracy zespołu 

 zaprezentować własne stanowisko, stosując różne środki 
komunikacji niewerbalnej przy wykonywaniu zadań 
zawodowych 

 interpretować mowę ciała prezentowaną w trakcie 
wykonywania zadań zawodowych 

 przedstawić alternatywne rozwiązania problemu, aby osiągnąć 
założone cele zawodowe 

 analizować sposób wykonania czynności w celu uniknięcia 
wystąpienia niepożądanych zdarzeń 

 wykorzystać opinie i pomysły innych członków zespołu w celu 
usprawnienia pracy zespołu 

 


